


AirStrokeDUO TC - Eine Drei-Achsen-Plattform fiir zwei
Personen — auch als Lift oder Heber fiir Sandstrahlan-
lagen bezeichnet — stellt ein Gerat aus dem Angebot
von G-Lift dar, das Auf-/Ab-, Vorwarts-/Rickwarts- und
Langsbewegungen entlang der Sandstrahlkabine aus-
fihrt und fir die Arbeit in groBen Sandstrahlkabinen
konzipiert ist. Diese Funktionalitdt ermoglicht eine
erhebliche Effizienzsteigerung bei Arbeiten wie Rep-
aratur- und Wartungsarbeiten, Oberflaichenvorberei-
tung, Lackierarbeiten usw.

Die Plattformen AirStrokeDUO TC laufen auf einer an
der Sandstrahlkabinenwand montierten  Schiene,
wahrend die unteren Rollen iber der Oberkante der Tir
angeordnet sind. Diese Losung ermdglicht den Einsatz
der Plattform AirStrokeDUO TC in Sandstrahlkabinen,
deren Konstruktion Offnungen in den Winden ab Boden-
hohe erfordert (Filter, Tiren ohne Schwellen).

Die vollpneumatische Steuerung ist eine einfache und
bewadhrte Losung, die auch in explosionsgefahrdeten
Bereichen (ATEX Zone 2 Cat. 3GD T6) problemlos eing-
esetzt werden kann.

Vorteile:

e Erhohte Leistung;

® Bessere Qualitat der Lackierung;
¢ Niedrigere Produktionskosten;

¢ Niedrige Betriebskosten;

¢ Kurze Amortisationszeit;

¢ Lange Lebensdauer der Anlage;

¢ Verbesserte Arbeitssicherheit;

» Pflegeleicht;

e Intuitive Steuerung;

¢ 3-Achsen-Bewegung;

o Erfiillt die einschldgigen CE und ATEX-Anforderungen;
e Zertifiziert durch eine anerkannte

oPriifstelle Nummer 1433.

Eine breite Palette optionaler Ausristungen
ermoglicht die Anpassung an unterschiedliche Kunde-
nanforderungen und erhéht den Komfort und die
Produktivitat.

Die Komponenten, die wir fir die Produktion der Air-
Stroke-Plattform einsetzen, stammen von weltweit
fihrenden Herstellern.




Der innovative Teleskopauszug sichert Mit einem Bedienpult von der Bodenebene Das optional entfernbare Gelander vorne
einen vergroRRerten Arbeitsbereich aus zuganglich. Zum Anheben des Korbes am Korb erleichtert den Zugang zu den
und mehr Bewegungsfreiheit. wahrend der Servicearbeiten in der Kabine. lackierten Oberflachen.

Mit einem intuitiven Bedienpult mit In einer optionalen Nische an der Hinterwand Mit einer optionalen 230V-Steckdose.
Druckluftanschliissen fur die Werkzeuge. des Korbs kann eine Lackieranlage unbehindert
aufgestellt werden.

Das offenes Profil der Schiene aus Mit zusatzlicher Beleuchtung Mit optionaler FuBsteuerung, die fur
hochfestem Stahl verhindert an der Rickseite des Korbes. Verbesserung der Ergonomie sorgt.
die Verschmutzung.
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Andere GroRenvarianten auf Anfrage.
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TECHNISCHE SPEZIFIKATION

MONTAGE

FAHRBEREICH:
VERTIKAL
HORIZONTAL

TELESKOPLANGE

ARBEITSBEREICH

FARBE

NUTZLAST
BETRIEBSTEMPERATUR
TEMPERATURBESTANDIGKEIT

FAHRGESCHWINDIGKEIT:
VERTIKAL
HORIZONTAL
TELESKOP AUSFAHREN

STEUERUNG

VERSORGUNG:
DRUCKLUFT
VERBRAUCH
ANSCHLUSSE

BREMSE

an der Wand ohne Bodenkontakt

bis 6000 mm

standardmalig bis 30 m, Maximum ist abhangig
vom Druckluftversorgungssystem

400+2000 mm

bis 8 m Uber dem Boden
bis zu 4 m zur Wand

zweifarbig RAL 2004 / RAL 9005
300 kg (zwei Personen + Ausristung)
bis 40 °C

bis 60 °C (optional bis 80 °C)

6 m/min

30 m/min

6 m/min

im Korb: auf/ab; rechts/links; vorne/hinten
Mit optionaler FulSsteuerung.

Am Mast: auf/ab; vorne/hinten (optional)

6+7 bar ISO 8573-1:2010 min [6:4:4]
600 I/min
2000 I/min (Plattform + Werkzeuge)

wirkt auf die obere Schiene
optional zuséatzliche Bremse, die auf die unteren Rollen wirkt
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